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(54) Verfahren und Vorrlchtung zur Herstellung eines nahtlosen Folienschlauches auf 
Cellulosebasisdurch Extrudieren 

(57) Ein nahtloser Folienschlauch auf Celluloseba- 
sis wird durch Extrudieren einer waBrigen Cellulose-N- 
methyl-morpholin-N-oxid (NMMO)-LOsung durch eine 
Ringduse 1 in eine Spinnkufe 4, in der sich ein Spinn- 
bad 3 befindet hergestellt. Der in das Spinnbad 3 ein- 
tauchende Folienschlauch 16 durchlauft eine 
Luftstrecke 2 zwischen der Unterseite der RingdQse 1 
und der Oberflache des Spinnbades 3 und wird mit 
DrucWuft im Inneren beaufschlagt und querverstreckt. 
In den Folienschlauch 16 wid eine InnenbadlOsung 13 
uber ein Zulaufrohr 10 eingefullt. In der Spinnkufe 4 
befindet sich nahe dem Boden eine Umlenkung 15, urn 
die der Folienschlauch 16 herumgefuhrt wird und 
danach unter einem Winkel von 10 bis 90° zur Horizon- 
talen nach oben als Folienschlauch 14 aus der Spinn- 
kufe 4 herausgefuhrt wird. Entlang einer Kontaktstrecke 
20 der Umlenkung 15 wird der Folienschlauch durch 
den Druckdes Spinnbades 3 flachgedruckt 
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